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Vorwort zur fiinften Auflage.

Wie auf fast allen Gebieten wissenschaftlicher Forschung der Krieg
in hohem MaBe hemmend gewirkt hat, so auch auf dem Sonderfeld der
Materialpriifung; angefangene Arbeiten muBten unterbrochen werden, die
verfiigbaren Krifte wurden in den Dienst des Krieges gestellt, Material
fiir Versuchsarbeiten wurde von Jahr zu Jahr knapper und schwieriger
zu beschaffen, und so wurden die Bedingungen fir die Ausfithrung von
Arbeiten zur Vertiefung unserer Erfahrungen in der Materialprafung
immer ungiinstiger.

Die Papierpriifung insbesondere hat seit dem Erscheinen der 4. Auf-
lage des vorliegenden Werkes nur an wenigen Stellen einen Ausbau er-
fahren, im groBen und ganzen ist die Prifungstechnikunverindert geblieben.

Im Hinblick darauf, daf die Kosten fiir die Herausgabe von Biichern
eine frither nicht gekannte Hohe erreicht haben und wie es scheint, noch
‘weiter steigen, habe ich mich bemiiht, den Umfang des Werkes gegen frither
nicht nur nicht zu erhdhen, sondern nach Moglichkeit zu vermindern,
um damit der unvermeidlichen Erhéhung des Preiges fur das Buch etwas
entgegenzuwirken. Mitteilungen, Beschreibungen, Versuchseinrichtungen
und Verfahren, die an sich wertvoll, zum Teil aber heute wesentlich ein
historisches Interesse haben, sind gekiirzt oder auch mit Beschrinkung
auf Quellenangaben ganz ausgeschieden worden. Das Wesentliche der
heutigen Papierpriifung ist indessen dadurch nicht beriihrt worden.

Berlin-Dahlem 1921.

Der Verfasser.



Aus den Vorworten zu den ersten vier Auflagen.

Der stetig wachsende Papierverbrauch, eine natiirliche Folge der
fortschreitenden Zivilisation, fithrte bald zu der Erkenntnis, daB das
Rohmaterial, aus welchem unsere Vorfahren allein ihr Papier herstellten,
die Lumpen, sich nicht in dem MaBe vermehrte, um dem gesteigerten
Papierbedarf zu geniigen. Bei dem Forschen nach Lumpenersatzstoffen
erkannte man bald, daB Holz und Stroh in unserem Vaterlande die ein-
zigen Materialien seien, die mit Vorteil in der Papierfabrikation in grofem
MaBstabe Verwendung finden konnen, weil nur sie in sehr groBen Mengen
vorhanden sind und auf verhiltnismiBig leichte und billige Weise zu
Papier verarbeitet werden konnen.

Erklirlicherweise stellten sich Papiere mit diesen Ersatzstoffen ver-
setzt oder ganz aus thnen bereitet, billiger als Lumpenpapiere, wurden
deshalb auch mehr verlangt und bald in groBen Massen hergestellt. Und
da der Fortschritt in der Technik gute Herstellungsweise immer mehr
gestattete, so wurde gerade auf diese viel verlangten Papiere besondere
Aufmerksamkeit verwendet. indem man eifrig bestrebt war, ihnen schéne
GleichmiBigkeit und hohe Glitte zu geben. Sie gewannen demgemiB den
Lumpenpapieren gegeniiber ein bestechendes Aussehen, und allmihlich
gewdhnte sich das kaufende Publikum daran, alle Papiere nach dem Aus-
sehen abzuschidtzen. Daher legte man auch in Fabrikantenkreisen immer
mehr Wert auf die duBere Erscheinung; man bleichte kriaftig, um sehr weiles
Papier zu erzielen; man satinierte stark, um ein recht glattes Papier zu
erhalten; man zerkleinerte die Rohstoffe im Hollinder bis zur duBersten
Feinheit, um eine schéne und gleichmiBige Durchsicht beim Papier zu
erzielen, — kurz, man tat alles, um der Neigung des Kiufers entgegen-
zukommen, und ertotete sehr bald nicht blofl bei diesem, sondern auch
teilweise in den fabrizierenden Krveisen das Gefithl fiir die wahre Giite
des Papiers. Die Folgen dieses Vorgehens stellten sich nur zu bald ein.

Das Aktenmaterial der Behorden, um hier nur von diesem zu sprechen,
geriet mehr und mehr in einen kliglichen Zustand, welcher das Schlimmste
befiirchten lie; es sind in der amtlichen Priifungsanstalt im Laufe des
Jahres 1884 Papiere untersucht worden, die zum gréBtén Teil aus Holz-
schliff mit einem Fillstoffgehalt bis zu 209, hergestellt waren, bei deren
Anblick man sich fragen muBlte, wie es iiberhaupt moglich war, auf einem
solchen Machwerk Notizen von dauerndem Wert niederzuschreiben.

Wie diese Verhiltnisse den Staat dazu driingten, sich ernstlich mit
der Papierprifungsfrage zu befassen, und wie aus den, zu diesem Zweck
gepflogenen Verhandlungen am 1. Mai 1884 die ,,Abteilung fiir Papier-
prifung” an der Kéniglichen mechanisch technischen Ver-
suchsanstalt zu Charlottenburg entstand, dirfte zur Geniige bekannt
seint),

Die Vorschriften nun, welche die preuBische Regierung beziiglich
des Papierverbrauches erlassen hat und welche am SchluB dieses Werkchens
zu finden sind, dringen sowohlden Fabrikantenals auch den Hiandler immer-
mehr dazu, sich mit den Methoden der Papierprifung moglichst vertraut zu

1) Siehe auch Klemm: Papierkunde 1I. Aufl. 8. 202: Entwickelung der Papierpriifung.



Vorwort. v

machen, um im Notfall selbst eine Untersuchung vornehmen zu konnen.
Denn nicht immer wird Zeit genug vorhanden sein, das Urteil eines Sach-
verstindigen einzuholen, und deshalb werden alle Papierinteressenten,
welche mit Behorden in Geschéftsverbindung stehen, schon von selbst
dazu gedringt, sich dem Studium der Papierpriifung zu widmen, soweit
es eben angeht.

Bs liegt selbstverstdndlich im Interesse des Priifenden, sich bei seinen
Arbeiten so eng wie moglich an die Arbeitsweise der amtlichen Anstalt
anzuschlieBen, dieselben Apparate zu gebrauchen und dieselben Methoden
innezuhalten; nur so darf er hoffen, iibereinstimmende Resultate zu er-
#ielen. Das vorliegende Buch schildert die Versuchsverfahren so wie sie
zurzeit in der Anstalt angewendet werden. Es ist hierbei manches Ver-
altete, das allenfalls noch historisches Interesse hat, fortgefallen und nur
das Material zusammengestellt, auf dem die heutige Papierpriifung beruht.
(1888).

Seit dem Erscheinen der ersten Auflage der .Papierprufung™
ist an vielen Stellen fir die Vervollkommnung und Ausgestaltung der
Versuchsverfahren mit Erfolg gearbeitet worden. Die Fachpresse hat
aber die jeweiligen Fortschritte berichtet, in der vorliegenden zweiten
Auflage sollen sie den Fachkreisen im Zusammenhang unterbreitet werden.
Bei der Bearbeitung handelt es sich nicht um eine bloBe Erginzung der
einzelnen Abschnitte der ersten Auflage, die meisten Abschnitte muBten
vielmehr ginzlich umgearbeitet, neue hinzugefiigt yerden.

Unmittelbar nach dem Erscheinen der ersten Auflage des vorliegenden
Werkes wurde diese ins Englische, Frinzosiche und Italienische ubersetast,
ein Beweis, daB auch das Ausland die Bedeutung dieses Sondergebietes
der Materialpriifung anerkannte und seine Entwicklung auf der von
Hartig?) und Hoyer?) geschaffenen Grundlage mit Interesse verfolgte.

Die Einrichtung verschiedener Papierpriifungsstellen im In- und
Auslande ist ein weiteres Zeugnis fitr das Bestreben, das auf diesem Ge-
biete Geschatfene fiir die beteiligten Kreise nutzbringend zu gestalten.

Uber den Wert der Papierpriifung hat sich der Verein Deutscher
Papierfabrikanten im Jahre 1900 in einem an das preullische Kultus-
ministerium gerichteten Schreiben wie folgt geduBert.

,.Die Deutsche Papier-Industrie hat seit Errichtung der Konig-
lichen mechanisch-technischen Versuchsanstalt in Charlottenbury
den Arbeiten derselben das lebhafteste Interesse entgegengebracht.
War es ihr auch im Anfang nicht immer bequem, in der zu gleicher
Zeit geschaffenen Abteilung fiir Papierprisfung einen strengen
Richter iiber sich zu haben, so hat sie doch nie mit dem Bekenntnis
zuriickgehalten, daf8 sie in dieser Papierpriifung einen michtigen
Faktor fir die Forderung ihrer Bedeutung, ihres Wohles und ihres
Ruhmes gegeniiber dem Auslande sieht.' (1902.)

Die Erkenntnis von der Bedeutung der Papierprifung gewinnt sowohl
im Erzeuger- wie in Handels- und Verbraucherkreisen von Jahr zu J a.hr
mehr an Boden. Zuerst als Eindringling von den Fachkreisen teilweise

1) Qualititsnormen fiir Papiersorten. Civilingenieur 1881 S. 223 und P.-Z. 1881 S. 543.
%) Papierpriifungen P.-Z. 1881 S.768. Das Papier, seine Beschaffenheit und Priifung 1882
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nicht besonders sympathisch aufgenommen, tetlweise sogar scheel ange-
sehen und bekampft, gilt sie heute der Papierindustrie als treue Bundes-
genossin in dem Streben, die Giite ihrer Erzeugnisse stetig zu verbessern,
Arbeitsverfahren auf ihre ZweckmiaBigkeit zu prifen und die Kenntnisse
und Erfahrungen des Papiermachers zu vertiefen. Die Ausgestaltung
der Papierpriifungsverfahren von ihren einfachen Grundlagen zu Anfang
der 80er Jahre des vorigen Jahrhunderts an bis zu ihrer heutigen Viel-
seitigkeit hat wesentlich mit zur Verbesserung der Erzeugnisse unserer
Papierindustrie beigetragen und letztere in dem Wettbewerb auf dem
Weltmarkt erfolgreich unterstiitzt, eine Tatsache. die heute von unseren
Papierindustriellen riickhaltlos anerkannt wird.

Die Vorteile, die die Papierfachkreise aus dieser jungen Hilfswissen-
schaft ziehen, werden in dem MaBe wachsen, wie sie weiter ausgebaut
und allen Sondererzeugnissen der Papierindustrie angepaBt wird. In
wissenschaftlichen und praktischen Arbeitstsitten wird hieran stindig
gearbeitet, und die Fachschriften bringen in jedem Jahre Beweise von
dem Fortschritt dieser Arbeiten. Die Ergebnisse sind bei Abfassung der
vorliegenden vierten Auflage selbstverstindlich nach Méglichkeit be-
riicksichtigt worden, und demgemif stellt diese Auflage eine wesentliche
Erweiterung der dritten dar. (1915.)
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