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Anhang 

Tabelle A. 1 Umweltvektoren ,ࢎࢉ࢙ࢌࢠࢋ࢙,ࢃࢁࢠ der sechs LFM-Prozesse für die 
Zusammensetzung einer Deponie mit niedrigem Wertstoffgehalt, normiert auf 
eine Tonne rückgebautes Deponat – negative Vorzeichen kennzeichnen 
Inputs, positive Vorzeichen kennzeichnen Outputs 

Fraktionen Einheit 
Prozess 

1a 
Prozess 

1b 
Prozess 

2a 
Prozess 

2b 
Prozess 

3a 
Prozess 

3b 
Inputfraktionen 

Trinkwasser kg 0,000 0,000 -109,579 -108,427 -116,705 -116,705 

Polymer kg 0,000 0,000 -0,091 -0,090 -0,097 -0,097 

Energieverbrauch MJ -46,087 -117,149 -56,213 -62,889 -63,474 -62,346 

Diesel kg -0,503 -0,493 -0,377 -0,377 -0,377 -0,377 

Outputfraktionen 

Wiedereinlagerung 

Feinkornfraktion < 60 mm (Deponie) kg 657,978 606,472 0,000 0,000 0,000 0,000 

Vorkonditionierung       

Fe-Fraktion kg 25,248 25,248 25,248 0,000 0,000 0,000 

InputMVA_VarA kg 111,607 111,607 111,607 0,000 0,000 0,000 

InputMVA_VarD kg 0,000 0,000 0,000 109,829 0,000 0,000 

InputMVA >100mm kg 205,167 205,167 205,167 205,167 205,167 205,167 

Kunststofffolien kg 0,000 0,000 0,000 0,000 10,123 0,000 

Kunststoffkörper kg 0,000 0,000 0,000 0,000 2,357 0,000 

Reststoff Kunststoffsortierung kg 0,000 0,000 0,000 0,000 38,965 0,000 

Leichtfraktion kg 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 51,588 

Schwerfraktion kg 0,000 0,000 0,000 0,000 17,682 17,682 

Pyrolyse       

Fe-Fraktion_höherwertig kg 0,000 0,000 0,000 14,438 13,500 13,500 

NE-Fraktion_höherwertig kg 0,000 0,000 0,000 0,358 0,030 0,001 

Pyrolysekoks kg 0,000 0,000 0,000 17,236 10,265 10,164 

Feinkornaufbereitung       

Leichtfraktion 10–60 mm (Brennstoff) kg 0,000 0,000 58,252 57,549 63,226 63,226 

Leichtfraktion < 10 mm (Brennstoff) kg 0,000 0,000 32,009 31,689 34,127 34,127 

Fe-Fraktion < 60 mm kg 0,000 0,000 2,132 1,883 2,276 2,276 

Schwerfraktion 10–60 mm (Kies) kg 0,000 0,000 109,371 108,010 114,309 114,309 

Schwerfraktion < 10 mm (Kies) kg 0,000 0,000 262,531 259,906 279,905 279,905 

Glas-Fraktion kg 0,000 0,000 10,999 10,891 11,728 11,728 

Feinstfraktion < 80 μm (Reststoff) kg 0,000 0,000 86,649 85,782 92,383 92,383 
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Feinkornfraktion < 2 mm (RC-Sand) kg 0,000 0,000 89,522 88,506 95,359 95,359 

Reststoff Sandwäsche kg 0,000 0,000 16,788 16,292 17,869 17,869 

Reststoff (Zentrifugat) kg 0,000 0,000 45,513 45,065 48,490 48,490 

Abwasser (Zentrat) kg 0,000 0,000 53,791 53,334 57,348 57,348 

 

Tabelle A. 2: Transportleistung ࢎࢉ࢙ࢌࢠࢋ࢙_࢙ࢇ࢘ࢀ࢞ für eine Deponie mit niedrigem 
Wertstoffgehalt, normiert auf eine Tonne rückgebautes Deponat 

 
Einheit 

Prozess 
1a 

Prozess 
1b 

Prozess 
2a 

Prozess 
2b 

Prozess 
3a 

Prozess 
3b 

Transportleistung t*km 4,752 6,068 8,515 9,483 9,346 10,713 
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Tabelle A. 3: Maschinendurchsätze (Aktivitätsniveau ,࢙,ࢎࢉ࢙ࢇࡹࣅ ) für eine Deponie mit niedrigem 
Wertstoffgehalt, normiert auf eine Tonne rückgebautes Deponat 

Maschinen / Prozessschritte Einheit Prozess 
1a 

Prozess 
1b 

Prozess 
2a 

Prozess 
2b 

Prozess 
3a 

Prozess 
3b 

Prozessschritt 1: Rückbau 

1_Kettenbagger m3 1,163 1,163 1,163 1,163 1,163 1,163 

1_Muldenkipper m3 1,163 1,163 1,163 1,163 1,163 1,163 

Prozessschritt 2: Vorkonditionierung 

2_Radlader m3 1,163 1,163 1,163 1,163 1,163 1,163 

2_Shredder t 1,000 1,000 1,000 1,000 1,000 1,000 

2_Trommelsieb t 1,000 1,000 1,000 1,000 1,000 1,000 

2_Flächensieb t 0,787 0,787 0,787 0,787 0,787 0,787 

2_Magnetscheider, > 100 mm t 0,213 0,213 0,213 0,213 0,213 0,213 

2_Magnetscheider, 60–100 mm t 0,115 0,115 0,115 0,115 0,115 0,115 

2_Magnetscheider, < 60 mm t 0,672 0,672 0,672 0,672 0,672 0,672 

2_Allmetallscheider, < 60 mm t 0,000 0,000 0,000 0,658 0,000 0,000 

2_Allmetallscheider, 60–100 mm t 0,000 0,000 0,000 0,112 0,000 0,000 

2_Paddelsichter t 0,000 0,000 0,000 0,000 0,112 0,112 

2_Windsichter t 0,000 0,000 0,000 0,000 0,052 0,000 

2_Wirbelstromscheider t 0,000 0,000 0,000 0,000 0,041 0,000 

2_NIR-Sortierer t 0,000 0,000 0,000 0,000 0,041 0,000 

Prozessschritt 3: Wiedereinlagerung 

3_Muldenkipper m3 0,598 0,551 0,000 0,000 0,000 0,000 

3_Raupe t 0,658 0,606 0,000 0,000 0,000 0,000 

Prozessschritt 4: Biologische Behandlung 

4_Rotte t 0,000 0,658 0,000 0,000 0,000 0,000 

Prozessschritt 5: Feinkornaufbereitung 

5_Trommelsieb t 0,000 0,000 0,658 0,650 0,700 0,700 

5_Nasssetzmaschine t 0,000 0,000 0,233 0,229 0,247 0,247 

5_Magnetscheider, 10–60 mm t 0,000 0,000 0,122 0,120 0,127 0,127 

5_Sandwäscher t 0,000 0,000 0,070 0,069 0,075 0,075 

5_Prozesswasseraufbereitung t 0,000 0,000 0,023 0,023 0,024 0,024 

5_Sensorsortierung t 0,000 0,000 0,120 0,119 0,126 0,126 

5_Nasstrenntisch t 0,000 0,000 0,269 0,267 0,287 0,287 

5_Entwässerungssieb, 80 μm t 0,000 0,000 0,065 0,065 0,070 0,070 

5_Magnetscheider, < 10 mm t 0,000 0,000 0,204 0,202 0,218 0,218 

Prozessschritt 6: Pyrolyse 

6_Pyrolyserohr t 0,000 0,000 0,000 0,035 0,025 0,025 

6_Trommelsieb t 0,000 0,000 0,000 0,032 0,024 0,024 

6_Magnetscheider t 0,000 0,000 0,000 0,015 0,014 0,014 
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Tabelle A. 4: Umweltvektoren ,ࢎࢉ࢙ࢌࢠࢋ࢙,ࢃࢁࢠ der sechs LFM-Prozesse für die 
Zusammensetzung einer Deponie mit hohem Wertstoffgehalt, normiert auf 
eine Tonne rückgebautes Deponat – negative Vorzeichen kennzeichnen 
Inputs, positive Vorzeichen kennzeichnen Outputs 

Fraktionen Einheit 
Prozess 

1a 
Prozess 

1b 
Prozess 

2a 
Prozess 

2b 
Prozess 

3a 
Prozess 

3b 
Inputfraktionen 

Trinkwasser kg 0,000 0,000 -44,940 -44,082 -47,992 -47,992 

Polymer kg 0,000 0,000 -0,015 -0,015 -0,016 -0,016 

Energieverbrauch MJ -45,393 -93,203 -49,957 -62,167 -63,415 -61,275 

Diesel kg -0,462 -0,454 -0,377 -0,377 -0,377 -0,377 

Outputfraktionen 

Wiedereinlagerung 

Feinkornfraktion < 60 mm (Deponie) kg 442,682 405,583 0,000 0,000 0,000 0,000 

Vorkonditionierung 

Fe-Fraktion kg 53,496 53,496 53,496 0,000 0,000 0,000 

InputMVA_VarA kg 173,529 173,529 173,529 0,000 0,000 0,000 

InputMVA_VarD kg 0,000 0,000 0,000 169,877 0,000 0,000 

InputMVA >100mm kg 330,293 330,293 330,293 330,293 330,293 330,293 

Kunststofffolien kg 0,000 0,000 0,000 0,000 31,003 0,000 

Kunststoffkörper kg 0,000 0,000 0,000 0,000 6,404 0,000 

Reststoff Kunststoffsortierung kg 0,000 0,000 0,000 0,000 70,326 0,000 

Leichtfraktion kg 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 108,175 

Schwerfraktion kg 0,000 0,000 0,000 0,000 34,650 34,650 

Pyrolyse 

Fe-Fraktion_höherwertig kg 0,000 0,000 0,000 43,315 40,500 40,500 

NE-Fraktion_höherwertig kg 0,000 0,000 0,000 4,302 0,363 0,006 

Pyrolysekoks kg 0,000 0,000 0,000 16,164 10,464 10,390 

Feinkornaufbereitung 

Leichtfraktion 10–60 mm (Brennstoff) kg 0,000 0,000 172,161 170,122 186,498 186,498 

Leichtfraktion < 10 mm (Brennstoff) kg 0,000 0,000 108,680 107,593 115,873 115,873 

Fe-Fraktion < 60 mm kg 0,000 0,000 6,527 5,753 6,962 6,962 

Schwerfraktion 10–60 mm (Kies) kg 0,000 0,000 41,514 38,333 43,113 43,113 

Schwerfraktion < 10 mm (Kies) kg 0,000 0,000 63,896 63,257 68,125 68,125 

Glas-Fraktion kg 0,000 0,000 35,188 34,970 37,501 37,501 

Feinstfraktion < 80 μm (Reststoff) kg 0,000 0,000 19,691 19,494 20,994 20,994 

Feinkornfraktion < 2 mm (RC-Sand) kg 0,000 0,000 17,137 15,913 18,153 18,153 

Reststoff Sandwäsche kg 0,000 0,000 6,794 5,096 7,145 7,145 

Reststoff (Zentrifugat) kg 0,000 0,000 7,398 7,327 7,870 7,870 

Abwasser (Zentrat) kg 0,000 0,000 8,634 8,595 9,145 9,145 
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Tabelle A. 5: Maschinendurchsätze (Aktivitätsniveau ,࢙,ࢎࢉ࢙ࢇࡹࣅ ) für eine Deponie mit hohem 
Wertstoffgehalt, normiert auf eine Tonne rückgebautes Deponat 

Maschinen / Prozessschritte Einheit 
Prozess 

1a 
Prozess 

1b 
Prozess 

2a 
Prozess 

2b 
Prozess 

3a 
Prozess 

3b 
Prozessschritt 1: Rückbau 

1_Kettenbagger m3 1,163 1,163 1,163 1,163 1,163 1,163 

1_Muldenkipper m3 1,163 1,163 1,163 1,163 1,163 1,163 

Prozessschritt 2: Vorkonditionierung 

2_Radlader m3 1,163 1,163 1,163 1,163 1,163 1,163 

2_Shredder t 1,000 1,000 1,000 1,000 1,000 1,000 

2_Trommelsieb t 1,000 1,000 1,000 1,000 1,000 1,000 

2_Flächensieb t 0,649 0,649 0,649 0,649 0,649 0,649 

2_Magnetscheider, > 100 mm t 0,351 0,351 0,351 0,351 0,351 0,351 

2_Magnetscheider, 60–100 mm t 0,183 0,183 0,183 0,183 0,183 0,183 

2_Magnetscheider, < 60 mm t 0,466 0,466 0,466 0,466 0,466 0,466 

2_Allmetallscheider, < 60 mm t 0,000 0,000 0,000 0,443 0,000 0,000 

2_Allmetallscheider, 60–100 mm t 0,000 0,000 0,000 0,174 0,000 0,000 

2_Paddelsichter t 0,000 0,000 0,000 0,000 0,174 0,174 

2_Windsichter t 0,000 0,000 0,000 0,000 0,108 0,000 

2_Wirbelstromscheider t 0,000 0,000 0,000 0,000 0,077 0,000 

2_NIR-Sortierer t 0,000 0,000 0,000 0,000 0,077 0,000 

Prozessschritt 3: Wiedereinlagerung 

3_Muldenkipper m3 0,402 0,369 0,000 0,000 0,000 0,000 

3_Raupe t 0,443 0,406 0,000 0,000 0,000 0,000 

Prozessschritt 4: Biologische Behandlung 

4_Rotte t 0,000 0,443 0,000 0,000 0,000 0,000 

Prozessschritt 5: Feinkornaufbereitung 

5_Trommelsieb t 0,000 0,000 0,443 0,432 0,473 0,473 

5_Nasssetzmaschine t 0,000 0,000 0,213 0,205 0,229 0,229 

5_Magnetscheider, 10–60 mm t 0,000 0,000 0,080 0,076 0,085 0,085 

5_Sandwäscher t 0,000 0,000 0,016 0,014 0,017 0,017 

5_Prozesswasseraufbereitung t 0,000 0,000 0,004 0,004 0,004 0,004 

5_Sensorsortierung t 0,000 0,000 0,077 0,073 0,081 0,081 

5_Nasstrenntisch t 0,000 0,000 0,125 0,124 0,134 0,134 

5_Entwässerungssieb, 80 μm t 0,000 0,000 0,073 0,072 0,078 0,078 

5_Magnetscheider, < 10 mm t 0,000 0,000 0,052 0,052 0,056 0,056 

Prozessschritt 6: Pyrolyse 

6_Pyrolyserohr t 0,000 0,000 0,000 0,067 0,054 0,053 

6_Trommelsieb t 0,000 0,000 0,000 0,064 0,051 0,051 

6_Magnetscheider t 0,000 0,000 0,000 0,048 0,041 0,041 
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Tabelle A. 6: Transportleistung ࢎࢉ࢙ࢌࢠࢋ࢙_࢙ࢇ࢘ࢀ࢞ für eine Deponie mit hohem 
Wertstoffgehalt, normiert auf eine Tonne rückgebautes Deponat 

 
Einheit 

Prozess 
1a 

Prozess 
1b 

Prozess 
2a 

Prozess 
2b 

Prozess 
3a 

Prozess 
3b 

Transportleistung t*km 7,557 8,443 13,912 15,805 16,853 19,323 
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