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NAUMANN: Handformerei. Ausgewählte Beisp. aus d. Praxis f. d. Praxis. 2. Auf!. ........ 70 
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ROTTLER: Hartmetalle in der Werkstatt. 2. Auf!. (Eigensch., Verarbtg., Verwendg.) ..... 62 
KELLER u. EICKHOFF: Kupfer und Kupferlegierungen. 3. Auf!. ....................... 45 
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SCHUSTER: Gaswärme im Werkstättenbetrieb (Gesamtgebiet, Schrifttum) ............. 115 
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TRUTNOVSKY: Dichtungen (Berührungs-, berührungsfreie u. Schutzdichtungen) ....•.... 92 

IU. Umformen 
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logie des Schmiedens. 4. Auf!. (auch sehr große Teile; Wärmen, Kühlen) . ..... . . .. .. 11 
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KREKELER: Zerspanbarkeit der Werkstoffe. 3. Auti. (Forschgn. u. Praxis) .............. 61 
BUXBAUM: Feilen. 2. Auti. (Arten, Herstellg., Güteprüfg., Aufarbtg.) .................. 46 
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KLEIN: Fräsmaschinen im Betrieb (Auswahl, Aufstellg., Betrieb, Ptiege) ............... 120 
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SCHATZ: Innenräumen. 3. Auti. (Anwendg., Werkz., Masch., Beispiele) ..... . ...... . . . .. 26 
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VI. Fügen (Schweißen, Löten, Kleben). Vgl. IV. 
KLOSSE: Lichtbogenschweißen. 5. Auti. (Elektrotechn., Werkstoffe, Praxis) ............. *43 
HESSE: Praktische Regeln für den Elektroschweißer. 4. Auti. (Techn., Fehlermeidg.) . . . .. 74 
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VON LINDE: Löten. 4. Auti. (Weich- u. Hartlöten d. Schwer- u. Leichtmet., Metallkleben) . 28 

VII. Beschichten 
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u. Zwischengrundbehandlung ................................................. 103 
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GRöNEGRESS: Brennhärten. 3. Auti. (Verfahren, Masch., alle techno Fragen) . . . . . . .... . .. 89 
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BLECKMANN: Die Härterei. Einrichtung und Betrieb. 7. Auti .......................... **8 
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DEURING: Spannen im Maschinenbau. 2. AuH. (Werkstückspannen auf Masch.) ....•••.• 51 
MAURI: Vorrichtungsbau 1. Einteilung, Aufgaben, Elemente d. Vorrichtungen. 8. AuH. ... *33 
MAuRI: Vorrichtungsbau II. Typische allgemein verwendbare Vorrichtungen (Konstruktive 
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tungen. 5. AuH. . .............. _ ...................... _ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. *42 
FERLING: Hydraulische WerkstückspaIffier (Konstr.-Grundlagen, Beisp.) .............. 122 

X. Antriebe, Getriebe 
BIRETT: Der elektrische Antrieb von Werkzeugmaschinen. 2. AuH. .................... 54 
BEINERT u. BIRETT: Hohe Drehzahlen durch Schnellfrequenz-Antrieb. 2. AuH. ......... 84 
GRAF: Maschinelle Handwerkzeuge. 2. AuH. (Elektr., pneumat., mechan. Antrieb) ...... 79 
RÖGNITZ: Stufengetriebe an Werkzeugmaschinen. 4. AuH. (Berechng. u. Konstr.) ....... *55 
RÖGNITZ: Getriebe für Geradwege an Werkzeugmaschinen. 2. AuH. (entspr. Heft 55) .... 101 
DÜRR u. WACHTER: Behandlung und Prüfung ölhydraulischer Antriebe und Steuerungen 118 
ZL'lIMER: Verzahnungen 1. Stirnräder mit geraden und schrägen Zähnen. 6. AuH ........ **125 
TRIER: Kraftübertragung durch Zahnräder. 4. AuH. (Berechngsgrundl., Beisp.) ......... 87 
JÜRGENSMEYER: Einbau und Wartung der Wälzlager. 2. AuH. •••••••••••••.••........ 29 

XI. Prüfen, Messen, Anreißen, Rechnen 
RIEBENSAHM u. SCHMIDT: Werkstoffprüfung (Metalle). 6. AuH. (Gesamtdarstellung) ..... *34 
KAUCZOR: Metall unter dem Mikroskop. Metallograph. Gefügelehre, Einführg. 2. AuH .... 121 
KAUCZOR: Angewandte Metallographie. 4. AuH. (Prüfung von Schadensfällen) .......... 64 
KAUCZOR: Metallographische Arbeitsverfahren (Arbeiten im Laboratorium) ............ 119 
HERMANN: Härtemessungen in der Werkstatt (Gebräuchliche Meßverfahren) ........... 111 
SCHMIDT: Längenmessungen (Grundlagen d. Längenmeßtechnik, Verfahren, Geräte) ..... 104 
SCHMIDT: Lehren (Konstr.-Grundlagen, L. f. verschied. Körperformen) ................ 114 
BERNDT U. TRuMPoLD: Technische ·Winkelmessungen. 3. AuH. (Theorie, Fehlerberechnung, 

Verfahren u. Geräte, Prüfen von Meßzeugen u. Maschinen) ....................... 18 
MAURI: Anreißen in Maschinenbau-Werkstätten. 4. AuH. (Bedeutung, Anwendg.) ....... 3 
DORL: Vorzeichnen im Kessel- und Apparatebau. 3. AuH. (Ausführungsbeispiele) ....... 38 
HAPPACH: Technisches Rechnen 1. Regeln, Formeln u. Beispiele für das Rechnen mit 

Zahlen u. Buchstaben in Werkstatt, Büro u. Schule. 5. AuH. ...................... 52 
HAPPAcH: Technisches Rechnen II. Zeichnerische Darstellungen (Graphisches Rechnen) 

mit Beispielen aus Technik u. Hilfswissenseh. 3. Auf!. ............................ 90 
BUSCH: Der Dreher als Rechner. Wechselräder, Kegel, Schnittgeschw., Arbeitszeit. 5. AuH. 63 
BUSCH u. KÄHLER: Feinstarbeit, Rechnen und Messen im Lehren-, Vorrichtungs- und 

'Verkzeugbau. 2. AuH. ....................................................... 86 
HEINZE: Prüfen und Instandhalten von Werkzeugen und anderen Betriebshilfsmitteln. 

Ausgewählte Beispiele. 3. AuH. .•••.••..••.•.•..•...........•.................. 67 

XII. Betriebsfragen, Organisation 
RAHMSTORF : Datenverarbeitung. Kurzgefaßte Darstellung der Datenverarbeitungsanlagen, 
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PRISTL: Arbeitsvorbereitung 1. Betriebswirtschaftliche Vorüberlegungen, werkstoff- und . 
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