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Kleine Mitteilungen

HOLZ als Roh-
und Werkstoff

Wasserstoffsuperoxyd wobel eine dunkelblaue
TFarbung entstand.

Eine Untersuchung auf andere farhsalzbildende Metalle
wie Lisen oder Kupfer verlief negativ.

Die Anwesenheit von Chrom im Veraschungsriickstand
lift darauf schlieBen, da@l fir die Gummierungen der
verschiedenen Klebestreifen Lederleime oder Gemische
von Haut- und Lederleimen verwendet worden waren.
Diese enthalten, da sie aus entgerbten Chromlederabfillen
hergestellt werden, mehr oder weniger grofle Reste von
Chromsalzen, die mit hoher Wahrscheinlichkeit fiir die
Dunkelfirbungen verantwortlich zu machen sind.

Wie aus der Technik der chemischen Beizen bekannt ist,
benutzt man Chromsalze als Nachbeizen fiir gerbsdure-
haltige oder mit gerbsdurehaltigen Vorbeizen behandelte
Hierdurch wird eine irreversible Dunkelfarbung
hervorgerufen, deren Intensitit von der Konzentration
der Reaktionspartner abhiangt. Die Farbreaktion verlduft
jedoch langsam, Ammoniak be-

gefiihrt,

Furniere.

wird aber z. B. durch
schleunigt und vertieft. Dies scheint auch der Grund dafiir
dall die anfangs kaum sichtbaren Abzeichnungen
erst beim Auftragen von Ammoniakbeizen deutlicher zum
Vorschein kommen. Infolge ithrer Tiefenwirkung sind diese
Verfirbungen mit mechanischen Mitteln kaum zu entfernen.

zu sein,

Zusammenfassung

Die Markierungen von Klebestreifen auf Deckfurnieren
beruhen, abgesehen von den rein mechanischen Stauchun-
gen durch zu dicke Papiere, fast immer auf chemischen
Reaktionen. Wie bei allen Verfidrbungserscheinungen von
Hélzern sind ithre Ursachen hdufig unklar.

Zwet solcher Verfarbungen, die zeitweise die Mobel-
industrie sehr beunruhigten, konnten jedoch aufgeklirt

werden,

Bei den Hellverfirbungen handelte es sich um Bleichun-
gen der Furnieroberfliche durch Natriumdithionit, das
dem Gummierleim vermutlich in zu groBen Mengen zu-
gesetzt worden war.

Die Dunkelverfarbungen waren auf die Verwendung von
T.ederleimen oder Lederleimzusitzen fiir die Gummierun-
gen der Klebestreifen zuriickzufiihren, die betrdchtliche
Mengen an Chromverbindungen enthielten. Diese hatten
mit den Gerbstoffen verschiedener Holzer dunkle Reak-
tionsprodukte gebildet, deren Farbtiefe durch ammoniaka-
lische Beizen verstirkt wurde.

Summary

Apart from purely mechanical upsets owing to foo thick
paper, the marking of paper tapes on surfacing veneers is
almost always based on chemical veactions. As itn all discolo-
rations of wood, ils cause is frequently unknown. Two of
these discolovations, which had formerly troubled the furniture
industry, can now be explained.

Light discolovations ave caused by bleaching the veneers by
sodiumdithionite which had probably been added lo the glue
in too large quantities.

Dark discolovations ave due lo the use of leather
admixtures of leather glue to the gum of the tapes which
contarned considerable quantities of chvomic compounds.
Together with the tannins of the diffevent wood species the

glites ov

compounds formed dark veaction products, whose colour
was deepened by staining with ammoniac solulions.
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Kleine Mitteilungen

Entwicklung und Herstellung von Holzspanplatten

Bericht diher die Sitzung des gleichnamigen
Arbeitsausschusses der Deutschen Gesellschaft fiir
Holzforschung aus Anlaf seines 10jdhrigen De-
slehens am 1o, Juni 1938 in Braunschweig.

Auf der diesjihrigen Tachtagung des Arbeitsausschusses
trafen sich am traditionellen T'\nrunn’smt Braunschwelg mehr
als 100 Mitglieder und Gisle. unter denen sich T e]lnohme aus
den Lindern Frankreich, Fugland, Norw eﬂ'en. Osterreich und
der Schiweiz befanden. Zu Berrum ben(htpto der Obmann des
Ausschusses, Dr. Ing. W, }\lau ditz (Braunschweig), kurz
Giber die Titigkeil des Ausschusses wiithrend der letzten beiden
Jahre und hob dabei hervor, daB vom Institut fir Holu-
forschung a. d. Techn. Hochschule Braunschweig Erhebungen
liber Produktion und Rohholzversorgung der Holzspan-
plattenindusirie durchgefithrt worden seien, um eine mig-
lichst stetige und {ibersichtliche Weiterentwicklung
wichtigen Industriezweiges zu sichern; die Ergebnisse sind in
2 Berichten des Instituts fiir Holzforschung a. d. Techn.
IHochschule Braunschweig inzwischen bekanntgegeben *. Als
wichiige Schrifttumsgrundlage hat auf Anregung des Aus-
schusses das Institut fiir Leichtbau d. Techn. Hochschule
Braunschweig unter Leitung von Prof. Dr. Winter einen
gebundenen  Literaturbericht  herausgegeben. Weiterhin
wurden kurz die Frgebnisse der FAO-Konferenz iiber 1lolz-
faser- und Holzspanplatten in Genf (1957) sowie der 4. FAO-
Konferenz fiir [lolztechnologie in Madrid (1958) gestreift, auf
der cine Arbeitsgruppe fiir die Priiffung von Holzspanplatten
gebildet wurde (J. Collardet-Frankreich, A. Gratzl-Oster-

reich, H. Kithne-Schweiz, B. Thunell-Schweden, k. Kevl-
werth und W. Klauditz-Deuischland), — Ferner gab
Dr. W, Klaudits bekannt, dal 1t Arbeitsausschull  der
Deutschen Gesellschaft fir Holzforschung | Entwicklung und
Herstellung von Holzspanplatten®™ in Zukunft auch Priifungs-
fragen behandelt werden, fiiv die frither cin besonderer Aus-
schuli gegriindet worden sei; heide werden mumnehr ver-
einigt thre Titigheit fortsetzen.
Anschliefiend schilderle Dr.
zang des Arbeltsausschusses  Holzspanplatien®™, dessen
Grandung (19475 aul die Arbeit des Vereins fiiv Technische
Holzfragen in Braunschweig zurtckgeht. In verhdltnismiBig
kurzer Zeit war es durch Zusammenarbeit aller interessierten
Stellen aus TForschung, Forstwirtschaft, Holzwirtschaft und
Industrie moglich, der Holzspanplattenherstellung eine gut
gesicherte wissenschafiliche und technische Grundlage =z
geben, ohne die eine schnelle Aushreitung dieses neuen Holz-
mdustriezweiges nicht zustande gekommien wire. Als Aus-
sprachebasis  fiir alle wissenschaftlichen 1nd  technischen
Probleme auf dem Holzspanplattengehiet hat sich der Arbeits-
ausschull mit seinen Vortragsveranstaltungen und fachlichen
Sitzungen bhestens bewihri. Dr. W, Klaudite umrifi dann
die Entwicklung der Holzspanplattenindustrie in Deutschland,
,.die als so]l)stsmndmer Zwelg innerhalb der I{Olﬂnduslll(‘
mit noch grollen le(lnus(hen Miglichkeiten aufzufassen ist’
tat aus dem Jahre 1951). \Vl(hl]rre Stationen der tech-
nischen Entw icklung waren: der Bau gecigneter Zerspanungs-
maschinen, Iiolmmunnammt hinen, qllemu‘\\dnnen usw,
welche die Errichtung nraner selbstandwer Werke ab 1951
ermiglichten (Nor ddeutsche Holzwerkstoff-Gesellschaft mbH-

W, Klauditz den Werde-




