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52.1 Molekulargewichtsverteilung und Lockerstellen in Cellu-
losen nach Versuchen von Emery und Cohen. Von G. I Sehul-
und I. Kommerling. Die Makromolekulare Chiemie Bd. 9 71195:
M. 1.8 25/54, 1 Tab., 2 Abb.

Die Fraktionierungsversuche von Fmery und Cohen an
Cellulosenitraten aus Eu'[;al.\'pt.uslmlz und Baumwolle werden
ciner sorgfiltigen Auswertung unterzog Massenver-
teilungsfunktionen werden auf die statistische Lage der Maxima
untersucht, wobel festgestellt wirvd, dali ganz bestimmte
Hiaufungspunkte bestehen. Die Lirgebnisse kitnnen in der Weise
gedentet werden, daf3 im Cellulosemolekiil rascher spaltbare
Bindungen in einent regehmiBigen Abstand von etwa 465 4+ 350
Glucoseeinheiten bestehen.

H. Leugering (Mannheim-Waldhol,

58.1 Untersuchungen an Suberin. Studies on Suberin. VI [so-
lation and Constitution of Phloionolic Acid from the Suberins
of Betula verrucosa and Quercus suber. Von JI7. Jensen und
P. Rinne. Paperi ja Puu, Bd. 36 (1954), H. 2, 8. 532/5+4.

Ls wird gezeigt, dall im Suberin von Betula verrucosa
Phloionolsiure in betrichtlich grioBerer Menge vorhanden ist
als Phloionsiure, wihrend das Gegenteil im Falle des Korkes
von Quercus suber der Fall ist. Die Untersuchungen ergeben
fiir die Phloionolsiure aus der #@uBeren Rinde von Betula
verrncosa und dem Kork von Quercus suber die Pormel einer
9,10, 18-trihydroxystearinsiure.

H. Leugering (Mannheim-\Waldhiol)

gen,  Die

Chemische Holzverwertung.

62 Uber Auslésung und Zerstérung von Kohlenhydraten wih-
rend der Sulfatkochung. On the Dissolving and Destruction of
Carbohydrates during the Sulphate Cook. Von J. Searnio und
Ch. Gustafsson. Paperi Ja Pun Papperoch Trit Bd. 35 71953},
11 3. 8. 6566, 2. Tab,

Die ber dem Sulfatprozefi aus Kiefern und Birkenholz
heransgelosten Hexosane werden aublerordentlich schnell dureh
die Kochflitssigheit zerstért. Dagegen sind aber die aus dem
Holz herausgeliisten Pentosane bedeulend widerstandsfithiger
bel der Kochung. so daBl die in der Kochlauge nachweisbaren
Kohlenhyvdrate fast durchweg von ilinen gestellt werden, Aller-
dings sind auch nach einer Kochdauer von 6 h die ans demn Holz
herausgelisen Pentosane ebenfalls zerstiort. In awei Tabellen
werden die Betriige an Polysacchariden. die aus der Kochlange
isoliert warden, sowahl in Prozenten im Verhiltnis zum wr-
spriinglichen Gehalt im Holz als auch als MilligrammSubstanz
je L angegeben. Und zwar sind die Zahilen nach einer Koch-
daver von I, 2.5, -0 5 und 6 h ermittelt worden. Die mitge-
teilten Daten heziehen sich anf Gluecan. Galaktan, Mannan.
Arabanund Xylan. Durchgefithrt wurden diese Untersuchungen
in den Kochlaugen von Kiefern- und Birkenhols.

1. Schambach (Reiubek:.

Schutz und Trocknung.

71 Holzschutz von Kiefernschwellen durch Dimpfen und
JakuumprozeB. Prescrving pine ties by stcaming and vacuum
process. Von The Sanye Hood Preserving Co. Wood Industry
Vapany Bd. 8 (19535, H. 4+, 8019721 bzw. 163/165, 10 Tab.
Holzschwellen {14 cin dick, 20 ¢m breit und 210 em lang
aus _ Japanese red pine®” mil einem durchschnittlichen Wasser-
zehalt von etwa 75% wurden im Riiping-Verfahren in ver-
schiedener Weise mit Steinkohlenteeril imprigniert und nach -
her aufgeschuitten, nm die Findringticle festzustellen. Lhn
eine fiir die Praxis ausrcichende Findringliefe zu erreichen.
wird [folgende Behandlungsweise  emplohlen: Dampfdruck
2 kg/em?2 Diamplzeit 6 h, Vakunm 2 h, anfinglicher Luftdruck
2 kgsem?® Trinkdrock 10 kg/em? und Druckzeit nicht weniger
als 30 min. 7 Barendamm {(Reinbelk).

71 Ein angeblich neues ..Injektions-Diffusionsverfahren®.
Vaon J. Piller. Holz (Miinchen) Bd. 7 (1955). H. 2. 8. 34/55.
Verf. wendet sich gegen die Belauptung, daly das von der
Firma Franz Rosenauer, Linz- Kleimmunchen, stammende . 1n-
jektions-Diffusionsverfahren®™ cine nene lirfindung sei. Iis
handelt sich in Wirklichkeit um  das bekannte ,,Cobra-
Verfahren™. Die von der genannten Firma veranlafite Ver-
Gffentlichung in der Allgemeinen Holzrandschan Jg. 1952,
H. 4, 8058539 ,.Tmprignieren von Leltungsmasten mittels
Injektions- Diffusionsverfahrent enthiillt verschiedene falsche
oder irrefiithrende Angaben. die richtiggestellt werden.
IT". Bavendamm {Reinbek).

75,2 Hochtemperaturtrocknung von kanadischen Nadelhilzern.,
High-Temperature Kiln-Drving of Canadian Softwoods. Von
J.o L. Ladell. Wood “Londoni Bd. 18 119355 H. 9. 8. 512,546,
5 Abb.. 5 Tub.

Schrilttumsbertchte.

HOLZ als Roh-

und  Werkstoff

Fane Hochtemperatwr-Trockenkammer deutscher Bauart
wurde tm Ottawa-Laboratorium, Canada, bei der Treoknung
kanadischer Nadelholzer wissenschaftlich untersucht. Die
Frgebnisse der Dampf-Luft-Gemischtrocknungen waren er-
mutigend. Bine uncingeschrinkte Empfehlung des Trocken-
verfahrens kann aber nicht gegeben werden, solange weitere
Untersuchungen zur Klinmg der Endfeuchteunterschiede, der
Verfirbung und der Anwendbarkeit des Verfahrens aul Hart-
holztrocknung noch fehlen. R. Keyliwerth (Reinbel

Mechanische Technologie.

80 Die Handbabung von Nutzholz. Mechanical Handling of
Timber. Von dnonymos. Timmber Technology Bd. 61 (1933),
. 21/69, 8. 526/528, 6 Abb.

In Fngland zeigte sich, daB von den Herstellungskosten
von Nutzholz oft 85¢ fiir die Handhabung ausgegeben wurden.
Zur Erhohung der Wirtschaftlichkeit miissen gerade diese
Ausgaben gesenkt werden. Die Stimme oder Gegenstinde
sollen daher so wenig wie miglich bewegt werden, zum
anderen miissen sie stindig in FluB3 bleiben. Hicrfiir stehen in
Iingland viele Gerite zur Verfiigung. — Der gefillte und ah-
geliingte Stamm kann mittels Kran und Seilwinde oder durch
cinen Schlepper zur AbfuhrstraBe geriickt werden. Sehr gut
hat sich hierbei das Motormuli bewiihrt, das mit Winde und
Kran ausgestattet ist und somit gleichzeitig laden kann. Zur
Beschleunigung der Verladung anf Lastwagen, Anhiinger und
Bahnen werden sclbstfahrende oder aul LKW aufmontierte
Krane eingesetzt. Das gleiche gilt fiir das Abladen auf Lager-
plitzen. T'erner stehen Gabelstapler fiir diese Arbeit zur Ver-
figung, Ortlich trifft man auch Verladebriicken an. Band-,
Ketten- und Rollenférderer besorgen die Werke vom Lager-
platz aus, aber auch Gabelstapler und Schwemmkanile werden
hierfiir herangezogen. Die Hauptaufgabe des Gabelstaplers
liegt im Transport der Schnittware vom Werk zum Lager oder
zur Verladung auf Straflen- und Schienenfahrzeuge. Daneben
werden Derrick-, Briicken- und motorisierte, selbstlahirende
Krane mit verschicdenen Auslegerarten eingesetzt. Den Weg
zum  Verbraucher oder zur weliterverarbeitenden Industrie
findet das Holz auf der StraBe, der Schiene und dem Wasser,
wozu wicder Be- und Fntladearbeiten erforderlich sind.

A. Limzmann {Reinbek).
80,7 Die Technik des Schleifens — 1. Scheibenarten und
Scheibenauswahl. 2. Schleifmittel und Scheibenformen. The
Technique of Grinding — 1. Wheel Types and Selection.
2. Abrasives and Wheel Shapes. Von Von FU E. Sherlock. Wood
‘London} Bd. 17 (1952), H. 4, S. 136138, 1. 5, 3. 200:202.
Schlechte Sehleifergebnisse bei hohem Verbrauch an Schneid-
werkzeugen und Sigen, geringer Vorschub mit den sich daraus
crgebenden  Produktionsverlusten, hiufige  Unterbrechung
durch notwendig werdendes Schirfen und miihseliges Bear-
beiten mit Sandpapier sind Nachteile, die bei mangelnder Ver-
gleichsmiglichkeit mit leistungstihigeren Tinrichtungen oft
als gegeben hingenommen werden. T ersten Teil wird der
Autbau der verschiedenen im Handel befindlichen Schleif-
scheiben heschrieben. Fiir Holzbearbeitungswerkzeuge werden
gewohnlich wasserglasgebundeue Schleifseheiben verwendet.
Diinne Scheiben, die fiir Sigen mit feiner Zahnteilung not-
wendig sind und sich gleichzeitig zum Abtreunen der Band-
siigenlingen eiguen, sind kunstharz- oder gummigebunden.
Fin Uberhitzen diinner Schupeiden, 2. B. von Hobelmessern,
wird durch die Verwendung wa glasgebundener Schleil-
seheiben vermieden. Schnittwerkzenge Lir die Holubearbeitung
erfordern im allgemeinen mittelharte Scheiben. Die meisten
Schleifscheiben werden entweder mit Aluminiumoxyd oder
Siliciumkarbid als Schleifimittel hergestellt. Aluminiumoxyd
wird zum Schleifenvon Material mit hoher Testigheit bevor-
zugt und eignet sich fiir alle Schneidwerkzeuge fiir die Holz-
bearbeitung wnd Sdgen. Schleifscheiben aus Siliciumkarbid
nutzen sich schneller ab, werden jedoch von manchen Be-
trieben wegen ihrer Griffigkeit bevorzugt. Die Wahl der Korn-
grioBe ist in der Hauptsache abhidngig von der Stirke des
Schliffes. der Vorschubgeschwindigkeit und der Giite der
Schleiftlache. Die einzelnen Schleifscheibenformen sind fiie
folgende “Zwecke verwendbar: Diinne flache Scheiben zum
Schleifen des Zahngrundes von Sigeblittern und Profilieren
von Kehbmessern; gewolbte Scheiben zum  Schleifen der
Ketien von Kettenstemmern, Schirfen von Kettensdgen und
Schleifen von Profilfrisern; Topfscheiben zum Schleifen von
Hobelutessern, Konische Topfscheiben fiir Messerkispfe, ko-
nische Schetben fiir Lochbeitel und Hohlbeitel

K. Riigge ‘Rembek).

81 Eine neue automatische Doppel-Kappsige mit Stirnholz-
Signiereinrichtung. Von R. Themau. Intern. Holzmarkt, Jg.
1955, H. 18, 8. 7. 2 Abb.




