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Mechanische Technologie

8.3.1. Oberflichenspannung von Phenol-Formaldehyd-Holzlei-
men. Surface tension of phenol-formaldehvde wood adhesives.
Von Chung-Yun Hse. Holzlorsch., Bd. 26 (1972) No. 2, S, 82—
85; 4 Abb., 1 Tab.

An 36 nach verschiedenen Rezepiuren hergestellten Thenol-
harz-lLeimen wurde die Oberfliichenspannung mit der Ring-
abretmethode (Tensometer) gemessen und darch multiple Re-
gressionen ihr Einflull anf die Qualitit der Verleimung gepritft.
Variable der Rezepturen waren: 3 Molverhiltnisse NaOF/1’henol
0,4—07 - 1.0: 4 Molverhiltnisse HCHO/Phenoll 6—1,9 —2.2
— 2,5 3 Pestharzgehalte 37 — 40— 439 Der Lintlull der steigen-
den Molverhitltnisse NaOH ' Phenol und HCHO Phenol auf die
Obertliichenspannung war signitikant, wilirend der Eintftuth der
Festharzgehalte zufdlliger Natur war. Im ersten Fall erhohite
sich die muttlere Oberfdchenspanning von 70,9 auf 77,6 Dya‘en,
im zweiten Fall jedoch nur von 74,5 auf 758 Dhvn/om Da ver-
mutet wurde. dald Tirv die Pnter

viede in der Oberiliichenspan
nung die Methylolgrauppen am Benzolring verantwortlich sind.
worde der Methylol Ateil quantitativ in cinem JIR-Spekteo-
photometer durch das Absorptionsverhiiltms der Banden fir
die Methvlolgrappe ber LOIO Y em und der phenolischen Hvelro-
svilgrappe bei 1210 40 cm gemuessen. Zuasittzlich wuorde versuchit,
dic Wahescheinlichkent der moleknlaren Bindung ither Zwischen-
ghider nos Methvlolgruppen 2o erfissen. Da hoerfiir der Ver
netzongsgrad moalgebend st worden die spezs Gewielte e
stiinnt, die mit dey Vernetzangsdichie der Phenolharze kovre-
Here sind. Bontgegen aller Brwartnog crgaby sich dabei aber, dals

sichomie steigendens NaOH Phenol-Verhilinis zwar das spes.
Gewichiterhohte aber der Nuteilan Methviolgroppen vervingerie.
Drs wird divrand zuriickgefihet, datd sich ein Teil der methylal-
artg reagicremnden Methylendther-Bricken heveits dureh Farnual -
delivid- Abhspaltimg i Methylen-Britckenghieder verwandelt hat.
Mt steigendem HOHO Phenol-Verbiilinis andert sich dagegen
dis spezs Gewieht praktiseh nicht, withrend der Methvtolgrp-
pen-Anteil steigt, Der Einthuls der Oheriliichenspannunyg and e
Verleimung von Southern pine-Sperrholz warde nacli einemn
Vacuum-Pressure-Zyklus (P51 66) durch Bestimmung der
Nabschevrlestigkeiten und der Holzlaseraustisse fostgestellt, fer-
ner durele etnen Delammation-Test nach 3 Monaten Freibewit -
terung an 1.3 0 T 3 v (hein Druckichler?) eroBen Troben. AMit
steigender Oberftichenspannung fielen dic Nalischerfestigheiten

nnd der Holzfaserbelay ab, da sich die sehlechter werdende Be-
netzbarkeit angiinstig aul die gleichmiiBige Leimverteilung und
Addhitsion am Gegenfurnier auswirkte. Das zeigte sich auch heim
Detamination-Test, 1. PLith

8.3.1)8.6.3. Einfluli der Verleimungsbedingungen auf das Ver-
halten von modifiziertem Proteinleim bei Southern pine Innen-
sperrholz. [ntlucnce ol ghiing conditions on performance of cross-
linked protein glue in interior-type Soathern pine plywood. Von
B Weakley u. Co Lo Meldiveiter, Forest Prod. [L 13d. 22 (1972)
No. 1,5 45—350; 2 Abb., 6 Tab.

Unter dem Aspekt der Leimkostenerniedrigung wurde cine
Verletmungsart fiir Innensperrholz ans Santhern pine gepriift,
dicanfl den konventionellen Anlagen zar Herstellung von Phenol-
harz-Auflensperrholz anwendbar sein sollte. Fiir die Verleimung
von Sperrholz versehiedenen Aufbaus avs  unterschiedlichen
[Furnierdicken wurde ein vernetzbarer Leim auf Protein-{3asis
ausgewihlt, dessen Rezeptur insofern Interesse verdient, als die
vor [ahren iblichen Rezepturen fir die Blutalbumin-Verlei-
mung bet uns vollig in Vergessenheit geraten sind:

722 GT Wasser von 257 C
1606 G Blutalbumin-Pulver (609, Schwein, 409, Rind)
100 G Sojamehl], industriell entlettet, 200 meshes
3 GT Antischawnmmittel, 5 min rithren
41,8 G Na-silikat, 3 min riihren
18,5 G'I Borax-Palver
207 GT Wasser von 257 C. 5 min riithren
46 GT DASAlischung 109ig, als Vernotzer

0.3 G’ Na-pentachlorphenol, 25 min rithren
1247.3 GT Leim nach §h Retfezeit gebrauchsiertiy,

Das Vernetzungsmittel DAS besteht ans
10 GT Dialdehyd-Stirke
85 GT Wasser
10 min unter Ribren auf 90° C erwirmt, anschlieBend anf 757 C
gekithlt und mit 1 GT Borax versetzt, aul 257 C heruntergekiihle

und auf 100 GT mit Wasser aufgeftllt. Der Leim besaB eine hohe
Kicbrigkeit, die fiir das Vorpressen von Vorteil war. Die Ver-
leimungsqualitit entsprach den Anforderungen der Norm fiir
Innensperrholz, wenn die Furnierfeuchte nicht unter 69 lag,
die Licgezeit vor dem Pressen nicht zu lange ausgedchnt wurde
und die Temperatur von 100° C nicht zu schnell die Leimfugen
crreichte, da die Vernetzung des Leims eine gewisse Zeif er-
fordert und keine vorzeitige Austrocknung eintreten darf. Die
PreBzeiten Jagen je nach Vlattendicke zwischen 5 und 10 min
bei 1307 C, L. Plath

Schutz und Trocknung

7.2.3. Anwendungsmoglichkeiten fiir ein neues Rauchdichte-MeB-
verfahren bei Vollholz und Holzwerkstoffen. Uscfulness of a
new method for measuring smoke vield from woad species and
pancl products. Von [o /. Brenden. Forest Prod, §.3d. 21 (197 1)
No 12,522 2285 Abb., 2 Tal.

Die Versuche zur Bestimmnng der Ranchentwickinung von
12 Holzarten und 10 Holzwerkstotfon warden mit dem von
Gross, Loltns und Robertson 1966 entwickelten Geritt durchae-
fithre, Die thermische Zersetzung der Proben (7.3 ¢m 7.5 ¢
crtolgt dabei 1 einer geschlossenen Kanomer mit Infrarot-Strab-
Iung vone 20 2.5 and 3 Wiam® mit wd ohoe Ziondidamme, 19s
zeigte sich, dads die maximale spezifische optische Dichte D
crrechnet aus der nunimalen Tachttransmission, der bestralilten
Probenflache nid den geometrischen Konstanten der Versuchs-
apparatur, fiir Holz and Holzwerkstoffe bei emer Verbrennung
mit Zindifanune grondsittzich Kleiner istoals bei einer Ver-
sehwehimg obnie Flamomen, Der groBte Wert e D, warde Dbei
3 WemE it Zindfamme (e Gelbkicfer (Soather vellow pine)
it 168 und ohne Zind flamme fie Donglasic it 487 gemessen.
Fline Grappicrunyg der einzelnen Holzarten ist insolern proble-
matisch, als sich je nach der angewendeten Bestrahlungs-Tnten-
sttt cine andere Rethenfolge ergibt, B generelier Untersehicd
zwischen Laub- und Nadelholz heziiglich der Stirke der Rauch-
entwicklung hesteht oftenbar nicht, Da das jetzt inoden 1SN
kemerziell hergestellie RuuchmeBgerit cinige Abweichimgen
gegentiber dem [ner beschiricheaen Apparat aulweist und  die
P'roben nach ciner Klimatisicenng bhet 27 C und 309 relativer
Loftfeuchte verbiltnismilig trocken waren, sollten die Brgels-
nisse nieht als allgemein gultige Zablen gewertet werden,

) I Topt

7.5.3 Kinetik der Furnier-Disentrocknung. The kinetics of
vencer Jet drving, Nen 0 [0 Comstock. Forest Prod. | Bd. 21
(1971) No. 9, S, 104 — 111 10 Abh., 1 Tah,

Die Trocknungszeil von Farieren tt einem Disen- Furnier-
trockner kst von vielen Veranderlichen abhiingig, die sich aus der
Trocknungsanlage, dem Trocknungsverfabren oder den Furnie-
ren selbhst ergeben konnen. In einem gasheheizten Versuchs-
trockner mit Temperaturen bis zin 290 C, Luftgeschwindigkeiten
von L bis 30 ms und einem verstetlbaren Disenabstand zum
Furnier von 23 his 300 nn wurden bei gleichbleibenden Trock-
nerdaten (Diisenform, Disenquerschmitt, Abstand der Ditsen
zum  urnier. Rilckluftsvstem),  aber  verschiedenen Lafi-
temperaturen nod -geschwindigkeiten, mit Furnieren verschie-
dener  Holzarten,  Rohdichten, Dicken,  Holzfeuchtigheiten,
Furnieren aus Frith- und Spitholz Trocknungsversuche durch-
gelithrt, Fiar die Abhangigkeit der Trocknungsgeschwindigleit
von der Farnterfenchtigkeit wurde cine lineare mathematische
Beziehung gefunden, die sich aus zwel Geraden it verseluedener
Steigung zusammensetzt. Die Versuche zoigten, dall Furniere
mit gleicher Rohdichte und Dicke diesem Trocknungsverlaot
folgten, nnabhiingiy von den Aofangsteudhtigkeiten., Mit Hilfe
derangegebenen Gleichungen fiir die Trocknungsgeschwindigleit
sowie der Bezichungen zwischen den Trocknungsgeschwindig-
keitskoeffizienten und den oben aufgefiilhrten Veriinderlichen
e sich die Trocknungszeit fiir belicbige Anfangs- und End-
feuchtigkeiten in einem gegebeoen Trockner fiir cinen breiten
Bereich von Furnterdicke, Rohdichte, Lutttemperatur und Ludt-
goschwindigkeit genan  bestimmen, Die Trocknungsge-
schwindigkeiten von  Furnieren verschiedener Nadelholzarten
waren iin wesentlichen identisch, wenn siec anf gemeinsame
Rohdichte und Dicke umgerechnet wurden. Dic Trockuungs-
zett fiir unterschiedliche Holzarten scheint sich ausschlieBlich
unter Zugrundelegung der Rohdichte und der Anfangsleuchtig-
keit dev Furnicre bestimmen zu lassen. K. Riigge
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